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Resumen 

La producción de biodiesel a partir de aceites vegetales, 
ha tomado gran importancia en la industria de los 
biocombustibles, dado que el uso de fuentes 
renovables en el mundo responde a intereses 
ambientales, tecnológicos,  económicos y sociales. La 
presente investigación, está orientada a la producción 
de biodiesel a partir del uso de aceite comestible de 
canola al 100%.  



INTRODUCCIÓN 



Objetivo:  

“Estudiar la síntesis y caracterización de 
biodiesel a partir de un aceite comestible” 

  

 



DESAROLLO 

Preparación de 
soluciones 

 

Mezclado Separación  
Lavado y 
secado 



 
 
   
  
 
 

Tabla 1. Cálculos molares 

Peso molecular 

del etanol 

46 𝑘𝑔/𝑘𝑚𝑜𝑙 

  

Gramos de etanol 2.38 g 

Densidad 0.833 Kg/L 

Moles de aceite 965 𝑘𝑔/𝑘𝑚𝑜𝑙 



Reacción general de transesterificación 



Proceso de transesterificación 

 



Caracterización de Biodiesel 

  
• Se determinó el porcentaje de humedad, el rendimiento 

de biodiesel  a partir de la medición del volumen total de 
la mezcla de la reacción respecto al volumen obtenido de 
la fase menos densa (Biodiesel). Así mismo, se midió el 
pH de producto final, con ayuda de un potenciómetro. 

  

• Dentro de los parámetros importantes que se 
consideraron fue la presencia de metales pesados, para 
la cual fue necesaria una digestión ácida de las muestras 
para analizarlas por la técnica MP-AES. 

 



RESULTADOS 

Temperatura  1% p/v 3% p/v 5% p/v 

Ambiente 33.51  40.66 40.66 

40°C 33.51 37.08 44.68 

Tabla 1. Cálculo de porcentaje de tranesterificación  



Tabla 2.Cálculo del porcentaje de 
rendimiento 

 

Temperatura 
Concentración p/v 

1% 3% 5% 

T° Ambiente 37.5 45.5 45.5 

40°C 37.7 50 41.5 



Tabla 3. Medición de parámetros 
físicos 

T° Ambiente 

Concentración 1% 3% 5% 

pH  7  7  6 

Humedad  0.07  0.08  0.12 

Temperatura de 40°C  

Concentración 1% 3% 5% 

pH  7  7  7 

Humedad  0.06  0.08  0.09 



Conclusiones 
 • De acuerdo a la presente investigación el proceso de 

transesterificación, mediante catálisis básica representa un método 
efectivo para la producción de biodiesel, a partir del uso de KOH, a 
una concentración del 3% p/v y etanol al 96%, a una temperatura 
ambiente. 

• El porcentaje de transesterificación y el rendimiento no varía 
significativamente en una concentración mayor a la ya mencionada, 
sin embargo considerando costos, producir a temperatura ambiente 
es recomendable en procesos de producción a mayor escala.  El uso 
de aceite 100% puro, permite que la reacción de tranesterificación 
se presente con mayor eficiencia en comparación con aceites 
reciclados, dado que su grado de insaturación es menor. 

 
• Se recomienda realizar una caracterización más específica, con 

técnicas más sofisticadas como cromatografía y espectrofotometría. 
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